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Introducción 

La lubricación es de suma importancia en 
cualquier industria porque permite aumentar 
la vida útil de la maquinaria y equipos 
industriales. La implementación de nuevas 
técnicas de lubricación aporta al desarrollo 
del mundo industrial, uno de los materias 
primas que cumple a cabalidad con todas 
las tareas de un agente lubricante es el 
grafito, este soporta altas temperaturas y 
presiones. 



Ejemplos de la importancia de la 

lubricación

Cadena transportadora utilizado en la 

Industria Azucarera y Papelera
Cadena transportadora con desgaste 

por ausencia de lubricación



Objetivos
Objetivo General:

• Desarrollar un prototipo con su respectivo software, que permita automatizar un sistema de lubricación

por aspersión de grafito en polvo y con esto aumentar la vida útil de las transmisiones mecánicas, su

productividad, calidad y seguridad del sistema. A la vez reduce la fricción en las transmisiones

mecánicas, generando un impacto positivo.

Objetivos específicos:

• Definir los requerimientos de diseño del prototipo

• Realizar el diseño detallado de los componentes del prototipo dimensionado de la transmisión, partes

eléctricas y automatización.

• Elaborar los manuales de operación, mantenimiento del prototipo.



Pregunta problema

¿Desarrollar un prototipo de lubricación eficiente 

aplicable a las transmisiones mecánicas? 



Metodología





Diseño del prototipo
1-Diseño mecánico del SolidWorks

2- Diseño de sistema de aspersión transportador de cadena en 

Solidworks



3-Diseños planos eléctricos software CADe_SIMU

3.1- Plano de potencia

3.2- Plano de control



Fases de construcción del 

prototipo

Primera Fase Segunda Fase Tercera Fase



Montaje completo 

tubería

Interfaz humano 

maquina



Formato preoperacional y de 

inspección del prototipo

Area  Funciona l:

Fecha :

Nombre  herramienta /  

equipo: Prototipo automatizado para lubricación en seco con grafito

Hora  inicia l:

Equipo en uso:

PART ES ASPECT OS A INSPECCIONAR SI/NO

TORNILLO DE PURGA Y CONTROL SUELTO

MANDOS DE CONTROL AVERIADOS

RETENEDORES O SELLOS CON FUGAS.

OTROS

FISURAS EN TUBERIAS

FUGAS

OTROS

FALTA TENSION CADENA

SOPORTE DEFORMADOS

DESGATE EN DIENTES PIÑONES

OTROS

CABLES EN MAL ESTADO

OLOR A QUEMADO

SEÑALIZACIÒN EN MAL ESTADO

OTROS

FISURAS

PERDIDA DE TORNILLOS.

TORNILLERIA DESGASTADA,  DEFORMACION DE LA ROSCA.

OTROS

PRE-OPERACIONAL REALICE LA LIMPIEZA CON TRAPO SECO.

1. Demarcación y 

Señalización 

PREVIAMENETE VERIFICADAS SUS PARTES Y REALIZADA LA 

LIMPIEZA DEL EQUIPO,  CON LOS EPP ADECUADOS EL OPERADOR 

CAPACIT ADO , CON LAS NORMAS DE SEGURIDAD ENCENDERA EL 

EQUIPO Y VERIFICARA SU FUNCIONAMIENTO.

OTROS

EL ESTADO EN  GENERAL DEL EQUIPO ES CORRECTO PARA LA 

ACTIVIDAD A EJECUTAR .                                                                                                          

Nota : No: Reporte  la  novedad.

2.  Extintor 

ELEMENT OS DE PROT ECCIÓN PERSONAL 

2.Botas puntera dieléctricas 

3.Monogafas 

4.Guantes 
SI NO

5.Ropa de trabajo

AREA DE T RABAJO 
¿El área de trabajo se 

encuentra libre de 

obstáculos o objetos que 
¿El área de trabajo es adecuada para el desarrollo de la actividad?

SIST EMA DE AIRE 

COMPRIMIDO

POT ENCIA ELÈCT RICA

T RANSMISION

T UBERIAS

Nombre  de  quien verifica  

Placa  o Código:

Institución Universitaria Antonio José Camacho

Lugar de  traba jo 

FORMAT O PRE-OPERACIONAL Y DE INSPECCIÓN 

Código: TH-FT-44

Versión: 2

Página: 1 de 2

Vigente desde: 21/11/2022

Firma:

Hora  fina l:

OBSERVACIONES

T ORNILLERIA, 

GUARDA DE 

SEGURIDAD



Conclusiones

• Se logra desarrollar y construir una serie de ensambles y simulaciones en los softwares

SolidWorks, CADe SIMU, TIA PORTAL V13 Siemens. Los cuales permiten realizar un

diseño bastante avanzado de una etapa de un proceso industrial.

• Con base a lo anterior, se consigue construir un prototipo en la cual se implementan las

etapas de instalación mecánica con su respectiva transmisión (Piño- cadena).

• Por otro lado, se alcanza una aspersión con polvo de grafito optima utilizando los recursos

de manera eficiente.

• Además, se implementan y se ponen en funcionamiento los circuitos eléctricos de potencia,

control y automatización de prototipo.
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