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DESCRIPCIÓN DE LA EMPRESA

.

CLIENTES 

ALCOHOL 

BIOCOMBUSTIBLE 

CAMPO

COSECHA

FABRICA 

GENERACION DE 

ENERGIA 

ELECTRICA 

COMPOSTAJE 

ABONO ORGANICO

PRODUCTOS 

TERMINADOS 

AZUCAR - DULCES 



INTRODUCCIÓN

.



OBJETIVOS

OBJETIVO GENERAL

Diseñar un plan de mantenimiento preventivo para el tren de rodaje de

cosechadoras de caña de azúcar para mejorar el proceso productivo

dentro de la empresa.

OBJETIVOS ESPECÍFICOS

• Recolectar información de horómetros de las cosechadoras de caña y de

las fallas que se presentan según el sistema hidráulico, sistema eléctrico y

sistema mecánico.

• Identificar las fallas que más representan perdidas de tiempo en las

cosechadoras.

• Establecer un análisis para así realizar las recomendaciones adecuadas y

poder llevar a cabo un adecuado diseño de mantenimiento preventivo para

el sistema de tren de rodaje de las cosechadoras de caña de la empresa.



PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

SITUACION ACTUAL.

MEACANIZACION 90% CORTE DE CAÑA 
AZUCAR

REPORTE DE EQUIPOS INHABILITADOS

REPORTE DE FALLAS 

HORAS NO LABORADAS 



DIAGNOSTICO
1. IDENTIFICACIÓN DE FALLAS EN LOS SISTEMAS

 SISTEMA ELÉCTRICO 

CÓDIGO 

DE 

FALLA 

DESCRIPCIÓN 

E1 FALLA SISTEMA DE AIRE ACONDICIONADO  

E2 FALLA MOTOR DE COMBUSTIÓN INTERNA  

E3 FALLA SISTEMA DE LUCES  

E4 FALLA SISTEMA DE COSECHA (TRAGADO) 

E5 

FALLA SISTEMA ELECTRÓNICO GENERAL 

(BOBINAS) 

NOTA: LA MAYOR PARTE DE LOS PROBLEMAS 

ELECTRÓNICOS TIENEN CÓDIGOS DE FALLAS QUE AYUDAN 

CON LA IDENTIFICACION Y DIAGNÓSTICO DE COMPONENTE 

QUE SE ENCUENTRA EN MAL ESTADO  

SISTEMA HIDRÁULICO  

CÓDIGO 

DE 

FALLA 

EVENTOS 

H1 FALLA MOTOR EXTRACTOR PRIMARIO 

H2 FALLA MOTOR DE MARCHA  

H3 FALLA MOTOR CHARLIYN  

H4 FALLA CILINDRO HIDRÁULICO 

H5 FALLA MANGUERAS HIDRAULICAS 

H6 FALLA BOMBAS HIDRAULICAS  

NOTA: EL EQUIPO GENERA ALGUNOS CÓDIGOS PARA 

IDENTIFICACIÓN DE LAS FALLAS, PERO EN LA MAYOÍIA DE 

LOS CASOS SE DEBE HACER POR PROCEDIMIENTO DE 

DIAGNÓSTICO DE LOS TECNICOS ASIGNADOS (TOMA DE 

PRESIONES). 

 

SISTEMA MECÁNICO 

CÓDIGO 

DE 

FALLA 

EVENTOS 

M1 FALLA SISTEMA DIVISOR 

M2 FALLA SISTEMA DESCOGOLLADOR  

M3 FALLA SISTEMA ROLOS 

M4 FALLA SISTEMA ESTRACTOR PRIMARIO  

M5 FALLA SISTEMA EXTRACTOR SECUNDARIO  

M6 FALLA SISTEMA ELEVADOR  

M7 FALLA SISTEMA TREN DE RODAJE  

M8 FALLA SISTEMA CAJA DE PICADOR  

M9 FALLA SISTEMA CAJA DE BASE  

NOTA: LOS PROBLEMAS GENERADOS POR FALLAS 

MECÁNICAS EN SU MAYORÍA NO SON IDENTIFICADOS POR 

CÓDIGOS DE FALLAS EN LA PANTALLA DEL OPERADOR. 

 



2.  HOROMETRO DE COSECHADORAS 



HOROMETRO DE COSECHADORAS 
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2. RECOLECCIÓN DE FALLAS QUE SE PRESENTARON POR SISTEMA Y LAS 

HORAS PERDIDAS POR CADA CÓDIGO DE FALLA.

FALLAS ELECTRICAS 





FALLAS HIDRAULICAS 





FALLAS MECANICAS





PROGRAMACION TONELADA DIARIA PROGRAMA BIOSALC

ALCES TON/DIA

A1 1500

A3 1200

A6 1000

A14 1200

= 4900

MAQUINAS EN TOTAL 12

= 408,3

HORAS LABORADAS *DIA 14

TONELADA/HORA  29



CAÑA (t 1/)
AZÚCAR  (t 
1/)

MES Caña Molida 2/ Producción 

total

Septiembre 2.311.637 235.866

100% 2.311.637

10% 235.866

DATOS IMPORTATES 

BALANCE AZUCARERO COLOMBIANO EN EL 2019 MES DE SEPTIEMBRE

COSTO KG TONELADA 

$          3.200 $                                                                 3.200.000 

COSTO DE AZUCAR KILOGRAMO Y TONELADA 



3. ANÁLISIS ABC IDENTIFICA LAS FALLAS QUE MÁS PERDIDA PRESENTAN TENIENDO EN 

CUENTA QUE SE EVALÚAN LOS TRES SISTEMAS





PLAN PREVENTIVO DEL TREN DE 

RODAJE EN COSECHADORAS DE CAÑA



PLAN PREVENTIVO DEL TREN DE 

RODAJE EN COSECHADORAS DE CAÑA



PLAN PREVENTIVO DEL TREN DE 

RODAJE EN COSECHADORAS DE CAÑA

RUEDA DENTADA: CARRIL SUPERIOR: 



PLAN PREVENTIVO DEL TREN DE 

RODAJE EN COSECHADORAS DE CAÑA

RUEDA GUIA O TENSORA: CARRIL INFERIOR:



PLAN PREVENTIVO DEL TREN DE 

RODAJE EN COSECHADORAS DE CAÑA

CADENA DE ORUGA: ZAPATAS: 





PLAN PREVENTIVO DEL TREN DE 

RODAJE EN COSECHADORAS DE CAÑA



PLAN PREVENTIVO DEL TREN DE 

RODAJE EN COSECHADORAS DE CAÑA



PLAN PREVENTIVO DEL TREN DE 

RODAJE EN COSECHADORAS DE CAÑA



PLAN PREVENTIVO DEL TREN DE 

RODAJE EN COSECHADORAS DE CAÑA



PLAN PREVENTIVO DEL TREN DE 

RODAJE EN COSECHADORAS DE CAÑA



PLAN PREVENTIVO DEL TREN DE 

RODAJE EN COSECHADORAS DE CAÑA



Plan de mantenimiento preventivo a cosechadora 121213



Plan de mantenimiento preventivo a 

MAQUINA 10 

Carril inferior



Plan de mantenimiento preventivo a 

MAQUINA 10 

Rueda motriz



Plan de mantenimiento preventivo a 

MAQUINA 10

IDENTIFICACION CODIGO SAP DESCRIPCION CANTIDAD PRECIO UNITARIO PRECIO TOTAL 

1 1255901 SPROCKET CB01472810 3520 JD (rueda motriz) 2 4.327.832$              8.655.664$       

2 1253648 CARRIL SUPERIOR CB01451099 3510 JD 2 507.142$                  1.014.284$       

3 1255981 RUEDA TENSORA 0251326184 JD 3520 (rueda guiada) 2 2.600.000$              5.200.000$       

4 1253647 CARRIL INFERIOR CB01442156  3510 JD 16 781.777$                  12.508.432$    

5 1492895 KIT CADENA LUB/SELL BERCO ORUGA D5 COSEC 2 8.900.000$              17.800.000$    

6 1347901 JGO ZAPATAS 16" 0251327588 3520 J.D 96 110.000$                  10.560.000$    

TOTAL 55.738.380$    

CODIGO SAP DESCRIPCION CANTIDAD PRECIO UNITARIO PRECIO TOTAL 

1253647 CARRIL INFERIOR CB01442156  3510 JD 2 781.777$                  1.563.554$     

1253648 CARRIL SUPERIOR CB01451099 3510 JD 1 507.142$                  507.142$        

1255901 SPROCKET CB01472810 3520 JD (rueda motriz) 2 4.327.832$               8.655.664$     

10.726.360$  



CONCLUSIONES
Como conclusión se logra recopilar la información más importante con la cual se pudo establecer

cuales cosechadoras de caña eran las que representaban mayores horas no laboradas para la

empresa, y por medio del ABC se identificó cuales eran las fallas más críticas y que ocasionan

mayores pérdidas para la empresa.

Con base en toda esta información recopilada, se establecieron cuáles son los costos por cada

problema que se presente en uno de los sistemas de una cosechadora de caña de azúcar.

Partiendo del análisis ABC se concluyó que el sistema de tren de rodaje representa el mayor costo

para la empresa porque genera la mayor pérdida de tiempo, por lo tanto, se plantea la realización

de un plan preventivo para este componente.

Por medio del plan preventivo se busca identificar los componentes que se encuentren en un alto

nivel de desgaste para sustituirlos para evitar que causen un daño a los demás componentes y

que generen un mayor sobrecosto a la empresa.



RECOMENDACIONES

• Se recomienda hacer seguimiento a cada uno de los equipos que han

presentado mayor porcentaje de pérdida de tiempo, con la intención de

identificar si las fallas son repetitivas dentro de cada sistema, para hacer

un planteamiento de mantenimiento acorde a la falla.

• Se recomienda continuar con la recolección de datos de los horómetros

para la correcta identificación de los equipos que tienen mayor pérdida de

tiempo.

• Según el ejemplo establecido con el diseño del plan de mantenimiento

preventivo del sistema de tren de rodaje en una cosechadora de caña se

recomienda realizar de este de forma periódica para evitar cambiar el tren

de rodaje completo, lo cual generaría unos mayores costos para la

empresa.



GRACIAS 


